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FDV Material och skotselanvisningar — ROCA Karmoverforingar

Material
Karmoverforingarna ar tillverkade i stal eller rostfritt stal enligt lista nedan.
Stalvarianterna ar alla férkromade medan de rostfria varianterna finns i elektropolerat (EP),

borstat, PVD (matt guld) samt BLEC (svart elektrobeldggning).

Stalvarianter

Bendamning Ytbehandling Artikelnummer
5410R Forkromad 927137
5408R Forkromad 904637
5108 Forkromad 904632
4012R Forkromad 929890
3210R Forkromad 927130
3208R Forkromad 904630
2908 Forkromad 904631

Karmoverforingar i Rostfritt stal (AISI 304)

Bendamning Ytbehandling Artikelnummer
5212 PVD (matt guld) 935660
5212 BLEC 935661
5212 EP 935665
5212R EP 935650
5212R PVD (matt guld) 935665
5212R BLEC 935666
5210 PVD (matt guld) 929582
5210 EP 929590
5210 BLEC 929604
5210R EP 929600
5210R PVD (matt guld) 929602
5210R BLEC 929603
4012R PVD (matt guld) 929889
4012R EP 929899
5108 Borstad 904638

Skotsel och underhall

Funktionen kontrolleras vid behov samtidigt som 6vriga kontroller utfors av dorrar. Vid kontroll
kontrolleras att fjadern gar in bra i baljan och att det inte finns skador pa fjader eller kablage.
Har fjadern blivit tanjd med en bestaende langférandring bor den omdedelbart bytas ut da
dettta kan férhindra korrekt stangning.

Rengoring av forkromat stal

Rengoring bor ske innan det blivit en ibgonfallande ansamling av smuts, sa att rengoringen blir
sa latt som mojligt samtidigt som man motverkar risken fér bestdende marken och inverkan pa
fjaderns funktion.
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Vi rekommenderar milda rengoringsmedel som t.ex. tvallosning, diskmedel eller sapa. Avsluta
med att skdlja av och torka torrt med en mjuk bomullstrasa.

Varning! Anvand aldrig trasor, tvattsvampar eller tvattmedel med slipande egenskaper. Dessa
kan forstora ytorna.

Rengoring av rostfritt stal

Rengoring bor ske innan det blivit en ibgonfallande ansamling av smuts, sa att rengoringen blir
sa latt som mojligt samtidigt som man motverkar risken for kvarstdende marken och inverkan
pa fjdderns funktion.

Rostfritt stal paverkas betydligt mer i ndrvaro av aggressiv miljé som t.ex.: marinatmosfar,
industriatmosfar, vagar/tunnlar och luftféroreningar/bilavgaser.

Ovan ndmnda miljoer kan ge upphov till svarare flackar. En god regel ar att rengora rostfria
ytor lika ofta som man tvattar dorren och dess fonster. Lampligt intervall 4r 6-12 manader vid
latt nedsmutsning och 3-6 manader vid svarare forhallanden.

Vid enkel nedsmutsning rekommenderar vi milda rengéringsmedel som t.ex. tvallésning,
diskmedel eller sdpa som efter avskéljning med vatten efterbehandlas med torr och mjuk
bomullstrasa.

Vid svarare nedsmutsning och eftersatta ytor rekommenderar vi att man anvander ett
metallputsningsmedel som t.ex. Autosol eller lackrubbing. Rengdringssvamp av typen Scotch
Bright eller stdlull ska absolut inte anvdndas for att undvika éverféring av féroreningar i form
av jarnpartiklar som létt bildar flickar med rédrost. Avsluta rengéringen pa samma satt som
vid enklare nedsmutsning. Varning! Anvand aldrig trasor, tvattsvampar eller tvattmedel med
slipande egenskaper. Dessa kan forstora ytorna.

Upplysningar i detta dokument dr baserat pa var allmédnna tekniska information och av praktisk
erfarenhet. Eftersom produkterna oftast anvdnds utanfér var kontroll kan vi bara garantera
produktens kvalitet vid normal anvédndning. Produkterna levereras i enlighet med vdra
generella sdlj och leveransvillkor.
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